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ProC€ prave praskové natérové hmoty?

. Zadné problémy s VOC

* Jednoduché ¢gisténi

- Zadné rozpoustédla

* Minimalni zdravotni rizika pfi praci
« Jednoducha aplikace

« Vysoka efektivita

 Ekonomické vyhody




Vyhody oproti mokrym naterovym
systémuim

Praskoveé natérové hmoty dokazaly, Ze jsou nakladové
efektivni a a vhodné pro pouziti v primyslu.

1. PNH nevydavaji zadne tékavé organickeé latky
(VOC)

2. Prestfik PNH muaze byt recyklovan zpét do obéhu.
Je tedy mozné dosahnout témér 100% vyuziti natéru.

3. PNH vytvareji daleko méne nebezpecneho odpadu
nez klasické mokré natérove systémy.

VOC = tékavé organické latky
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Vyhody oproti mokrym naterovym
systémuim

4. Kapitalové naklady a operativni naklady pro PNH
linku jsou vSeobecné nizsSi nez pro mokré natéry.

5. Vyrobky lakované PNH maji vS8eobecné minimalni
rozdily mezi plochami lakovanymi horizontalné /
vertikalné v porovnani s mokrymi natéry.

6. Je dostupna cela sSkala specialnich efektl. Tyto
efekty je témér nemozné docilit v jiném natérovéem
systemu.
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Z ceho se viastne skladaji praskove
naterové hmoty?

Praskova barva se obvykle obsahuije:

* Pryskyrice

* UrychlovacC tuhnuti tzv ,Curing Agent®

« Aditiva

« Barevné pigmenty

« Titanova béloba (Titanium Dioxide, kysliCnik titaniCity)
* Plnivo

HO—CH;CH, 'ﬁ |CH; CHzOH

0
N-cfondc
; 24(3 N\

HO-CH;CH, CH5CH;0H



AkzoNobel

Pryskyrice

Udéluje praskoveé barveé jeji zakladni vykonnostni vlastnosti.

Polyesteroveé

« Standardni zivotnost nebo super odolnost

» Excelentni tepelnou, svételnou nebo povétrnostni odolnost
* Dobra chemicka odolnost

Epoxidové
* Excelentni odolnost vic¢i chemikaliim a rozpoustédiim
« Zfetelna tendence zloutnout pfi narustajicich teplotach

* Velmi Spatna odolnost vUici povétrnostnim podminkam — zkfidovaténi vlivem
denniho svétla

DalSi typy pryskyric jsou polyuretanové a akrylové
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Aditiva

Rozlivové ¢inidlo

« Umoznuje povrchu praskoveho natéru ziskat vzhled “mokrého” natéru (ovliviuje
povrchové napéti) a redukuje efekt ,pomerancové kury*

Odplynovaci aditivum

* Redukuje vzniku kratert — udrZuje povrch otevreny, zatimco vzduch, plyny /
tekaveé latky vyprchavaji jesté pred uplnym vytvrzenim natéru.

Vosky

« Je vyplavovan k povrchu natéru a dodava mu tak pevnostni / skluzné vlastnosti
— povrchovou viskozitu

« Strukturni povrch (typ 3/ 4)
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Aditiva

Katalyzator
« Podporuje / urychluje reakce

Antioxidanty
* Prevence proti Zloutnuti natéru v prubéhu jeho vytvrzovani

Matovaci Cinidla
* Pouzivaji se pro epoxidy / hybridy, ne pro UV odolné produkty



AkzoNobel

Postaditiva
Pridavaji se ve stadiu tzv. Cipsu nebo-li Supin

ZlepsSuji suchy tok praskoveé barvy — ma lepSi vlastnosti ve fluidnim lozi a tok v
podavaci casti aplikacni linky

Preventivné predchazi spékani praskove barvy

ZlepSuje elektrické nabijeni — muze byt pfidan do Tribo prasku a vytvofit tak jeho
Corona verzi
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Odstinové pigmenty

Anorganické pigmenty

Obecné bledé / mdlé
Oxidy zeleza - Cervena, zluta a Cerna
Tepelné stabilni

Organické pigmenty

Néktere jsou levné, ale nejsou stabilni na svétle (blednou)
VétsSinou jsou drazsi

Tzv. ,pomerancova kura“

NizSi kryvost (opacita)

AkzoNobel
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Proces vyroby

Pigmenty

Aditivum Plnivo

Business unit | Footer 12



Proces vyroby

AkzoNobel

Typicka
,receptura”
obsahuje
10 polozek
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Proces vyroby - premix

Michani
priklad 6 min
pomalu

a 3 min rychle.
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Proces vyroby

Michaci kontejner s
homogenizovanou
predsmesi

Business unit | Footer 15



Proces vyroby

AkzoNobel
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Proces vyroby - Extruze

Elementy zahfivani
a chlazeni

AkzoNobel

Vytlacny
Snek
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Proces vyroby - Extruze

,Chipsy*

AkzoNobel

Chladici pas
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Proces vyroby — proces mileti

Visual cbservation
Emissions stack

Probe

Secondary cyclone

Flap
Valves

Fan
Control system
in
Engineering
Workshop
Cyclone collect fines Baghouse collect fines bag -

l Chip Hopper

Air intake fitters
Air intake
damper.

Feed RAL

Mill
chamber
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Proces vyroby — proces mileti

tridic

rotor

kladivo
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brouseni
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Proces vyroby — naplnovani boxu

vaha

AkzoNobel

plnéni
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Proces vyroby

AkzoNobel
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Zakladni typy PNH: dle pojidla

(a) Thermoplastic (b) Thermoset

« Termoplasty

« Termosety

Cross link

AkzoNobel
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Termoplasty

Plsobenim tepla prechazeji znovu do

plastického stavu a ochlazenim tuhnou.

Termoplasty se na dnesnim trhu vyskytuji jen zfidka

a vétsina vyrobcl PNH je ani nema standardné

zarazeny ve svem vyrobnim sortimentu.

Nevyhody:

* omezena moznost tepelné zatéze povrchu

« vysoka sila filmu > 100 ym

« potfeba adheziva - pro lepSi spojeni s
podkladem

«—vysoké naklady na vyrobu
24
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Termosety

Plisobenim tepla se chemicky zesit'ovavaji (tuhnou) a proto jiz nemohou byt

nasledné roztaveny

Vlastnosti:
- vykazuiji stabilitu pfi normalni teploté (bod taveni cca 65°C)
- vykazuji dobrou mechanickou odolnost
- velmi dobre se elektrostaticky nanaseji

- maji pfiznivé naklady na vyrobu
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Zakladni typy PNH: dle chemické baze

Nejbéznéjsi typy praskovych natérovych hmot v Evropé, dle chemické baze:
« Epoxid
« Epoxi-Polyester

* Polyester

Dale jsou také dostupné:
* Polyuretan

- Akrylat

« Silikén

» Specialni
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Zakladni typy PNH: dle chemické baze

AkzoNobel

Standard Fasadni
Vlastnost ni Epoxid Hybrid Polyurethan Akrylat PVDF
Polyester
Polyester
Odolnost ve venkovnim !
L v v vV Vv v v v vV v v vV Vv v Vv vV v v
prostredi
Antikorozivni vlasnosti v v v v v v v vV v v v v vV v vV v Vv
Uder vV v v v vV v v vV v v v v v vV v Vv
Pruznost vV v v v v vV v v vV v v v v v v vV v Vv
Adhese vV v v vV v v vV v v vV v v vV v v vV v v v
Naklady x x x x x x x x x X x % X x x
Nizké vypaleni Ano Ne Ano Ano Ne Ano Ano
o vV v v
Chemicka odolnost v v v v y v v v v vV v v v v
Teplotni odolnost v v v v v v v vV v v v v v v
Lesk "10-95 20-95 1-90 5-95 10-95 *30-90 *30-60
Abraze (odér) v v v v v v v v v v v v v v v
Kompatibilita vV v v vV v v vV v v vV v v v v v v v
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Otazky

Otazka: Co ovliviiuje formulaci praskové natérové hmoty?

AkzoNobel
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AkzoNobel
Otazky

Otazka: Co ovliviiuje formulaci praskové natérové hmoty?

« Aplika€éni vybaveni: Corona/ Tribo aplikace

« Vypalovaci podminky: nizka teplota / standard / rychlé vypaleni
* Podminky pouziti: Interiér / Exteriér / Chemicka odolnost

* Povrch (hladky / strukturni) & lesk (mat / pololesk / lesk)

* Naklady

29



Povrch dodava dalsi hodnotu

AkzoNobel
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Dostupna barevna skala

Dostupné v mnoha vzhledovych typech a
obrovské paleté odstind. V odstinové paleté se
zpravidla vychazi z mezinarodné uznavaneé

vzorkovnice s oznacenim RAL K7.

* Qdstiny dle etalonu

« Jiné mezinarodni standardy (British Standard,

Pantone, NCS, ap.)
« Metalické odstiny & specialni efekty

« Transparentni laky & probarvené transparenty
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RuUzné urovne lesku a vzhledu
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RuUzné urovne lesku a vzhledu

Lesk (85) |

Pololesk (70)

Mat (30)

AkzoNobel
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Zdravi & bezpecnost

Otazka: jaké vybaveni ma mit pracovnik aplikujici praskové barvy?

AkzoNobel

34



AkzoNobel

Zdravi & bezpecnost

Jaké vybaveni ma mit pracovnik aplikujici praskové barvy?

» Respirator (protiprachovou masku)
« Bavinéné antistatické obleCeni
« Antistatickou obuv

* Bezpecnostni bryle
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Skladovani

Skladovani praskovych barev

* Dodrzeni optimalnich podminek pfi skladovani
praskovych barev ma nejen vliv na jejich Zivotnost, ale
také vyrazné ovliviuje samotnou kvalitu jejich aplikace.
Presné informace, jsou vzdy k dispozici v technickém a

bezpecnostnim listu.
* Suché a zateplené prostory, obvykle teplota 10-30 C.

« Chranit pred mrazem a prudkymi vykyvy teplot
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Skladovani

Skladovani praskovych barev

Pfed pouzitim je vhodné praskovou hmotu tzv.
vytemperovat, tedy pred otevienim obalu ponechat
prasek nékolik hodin stat v prostredi s teplotou, ktera

je srovnatelna s teplotou prostiedi praskove lakovny.

PNH maji schopnost na sebe vazat vihkost, takze
napfiklad mraz nebo vykyvy teplot mohou zpusobit
navlhnuti z orosenych vnitfnich stén obalu. To muze

v dusledku zpUsobit znehodnoceni barvy.

AkzoNobel
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Shrnuti

@ Zapamatuj si...

1. Praskoveé barvy neobsahuji zadné organické tekave latky
a rozpoustedla

2. Na formulaci PNH ma nejvétsi vliv aplikace, pouziti a
pozadovany povrch

3. Pri lakovani pouzivejte respirator, bezpecnostni bryle a
vhodné oblecCeni

4. Chemicky typ PNH volte podle kone¢ného pouZziti

AkzoNobel

38



Dekuji za pozornost

AkzoNobel ¥




