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Méreni od Surfin Technology Surfln

* Pomoc s meérenim ve vasi lakovné

* Nastaveni parametru linky na zakladé ™ il
namerenych dat el e

* Nabidka méricich prlstrOJu
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Mefrici pristroje - rozdily

e RUzné druhy tloustkoméru od levnych po drazs

—

* Hlavni rozdily: e
* Kvalita provedeni - zivotnost -

Presnost :

Tvar - pouziti

Kalibracni certifikat — ISO

Zpracovani dat - uspora casu

Moznost automatizace

Posilest DFT
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Moznosti méreni s PosiTector

PosiTector

PosiTector PosiTector
XC

 Jedna jednotka, pres 40 sond pro méreni:
* Tloustky natéru na kovech
¢ LESkU, :——': f:_—E-—-—ZEj';
* Tloustky natéru na nekovech |
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* Profilu povrchu = (=6 i o
» Zasoleni povrchu }Hr bl :_._.w
» Samostatna zarizeni ot 15 J___} -
* Prilnavost — odtrhomeér ® = - .
* Datalogger teploty v peci :' 1 ‘ - =
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Prace s daty — tvorba reportu

Name: [V

nnnnnnnn

Vyrazne Setri Cas na zpracovani
protokolu a archivace vice informaci
L

, S P I ' O 7k
Bézny soucasny stav: i [ [ =7 e
* Pristroj jako zobrazovac hodnot e
* Prepis do papirovych protokold il e
* Pepis do reportl v PC s e =
* Moznost spravy dat a nastaveni -
reportu bez nutnosti znalosti =
programovani
([ J

Neustalé zlepSovani moznosti
Prednastavené soubory

Cteni ¢arovych kod(

Technology &
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Principy méreni tl. povlaku na kovech

* Elektromagneticka indukce - F

’ Vlrlve prOUdy ) N Excitation current

* \\ybuzeni magnetického pole v ‘
podkladu pomoci
(elektro)magnetu nebo virivych
proudu -> vyvola zménu napéti na :
sondé -> intenzita zmény napeéti egsurement signal
dle vzdalenosti sondy od
podkladu = tloustka povlaku

* Akce zpusobuje reakci — mérime
velikost reakce a prepocteme na
tloustku povlaku

Soft iron core of the probe

Low frequency
alternating

magnetic ield

Steell/iron substrate material
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Meéreni na slozitych tvarech
* \Vnéjsi a vnitrni valcové plochy
* Hrany nebo v jejich blizkosti
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Méreni na tryskaném povrchu
* Nulovani na tryskaném povrchu

e Zero Offset 77—\

APAN g
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Princip méreni tl. povlaku na nekovech

e Ultrazvuk — nekovové podklady

* Vysila echo ultrazvuku do materialu a snima cas jeho odezvy - >
prepocita na urazenou vzdalenost v daném materialu

e Rozliseni vrstev
Couplant

Coating 1 | I

—

Coating 2

Substrate
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Méreni nevypaleného prasku

* Bezkontaktné pomoci ultrazvuku

e Ultrazvuk je vysilan pristroj ze
vzdalenosti 2 cm smérem k dilu s
vrstvou prasku. Ultrazvuk narazi do
vrstvy prasku — 1. odraz, pronika
praskem na podklad — 2. odraz.

* Do 100 um

* Nutné dodrzet vzdalenost od povrchu
a pravy uhel

[ PosiTest PC

Target Grid
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Méreni nevypaleného prasku
* Bezkontaktné pomoci zablesku

e Zableskem ohreje povrch o cca4° Ca THE PAST THE FUTURE
meri chladnuti povrchu. Dle krivky
chladnuti uréi tloustku nanesené vrstvy a
prepocita na hodnotu po vypalu

* | na mokrou a vypalenou

barvu
Wﬂnmumu|n|m||||||'|n||ﬁﬂg

G5 T I T v T 80 100 120 140
(pm)
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Lesk

 Pomeér dopadajiciho a odrazeného svétla
* Jednotky GU

* \lybér uhlu podle lesku

* Velmi leskly - 20°->70 GU - 10 x 10 mm

* Pololeskly - 60° - 10-70 GU - 10 x 20 mm
* Matny - 85°-<10GU -4 x 45 mm
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Barevny odstin

* Spektrofotometr
* Pomoci odrazu barevného spektra
White (+L*)

* RUzné nastaveni uhlu odrazu g
* Ruzné nastaveni teploty svetla .~

* Tolerance *L *a *b
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Barevny odstin

* Variable Spectro 1 PRO
e Dostupny spektrofotometr

Compare e 1) Colour Match

Scanned Colour

* Vyhledavani nejblizsi RAL (placene NCS, L O
Pantone, RAL Design...) » "

o —\\ /4 Il Spectro €3 Pantone® € NCs
* Porovnani dvou vzorku § =l 89 "
o , 7 B %@,- Matches Fliers (1) ©

* Do 10 000,- CZK

Blue Grey
AL Color
0.51 AE

In The Shadows
Standard 33.78 51039-6

0.97 AE

Sample 32.79

A -0. ° 5
oooooooo
an Standar an Sa
\

ER A1

=

Colour Match
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Teplotni profil pece

e Kvalita vypaleného povlaku — dodrzeni
vypalovacich podminek prasku

* Prubéh vypalu na rliznych ¢astech vyrobku
* Ekonomika — Uspora nakladl na provoz pece

Batch  Reference Batch Annotate

Batch

Nome: [ Bike Frame Test

[ Reference Batch

Threshold Temperature:

Threshold 1: [ 150 Threshold 2 180

Cure Index
TES

Channels
Lebel

Min

Threshold 3: [ 200

| [ Edit Cure Schedule | | New Cure Schedule

Max Time Above Temperature  Cure Index

€O (Q 10°C 180°C 200°C

)
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Termokamera v lakovné

* Poskozeni pece
* Prohrati vyrobku

* Levné nam daji prehled o teplejsich a
chladnéjsich mistech. Profesionalni nam
poskytnou presné udaje o teplote.
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Prilnavost

* Mrizkova zkouska
* Mnoho proménnych, ale je rychla a snadna

e Sofistikovanéjsi odtrhova zkouska
* Presna
* Potreba lepeni tercu
* Informace o vicevrstvych systémech
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Porozita

* Indikace poru, trhlinek a dalsich vad na
lakovaném povrchu

e Slaba mista kde zacina koroze
e |dealni pro velké ploch
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Tryskani

#  Technologie ' MEFici pFistroje
Filtry

* Kompletni portfolio a spousta
informaci nyni na nasem Mafici pfistroje

MEFici pristroje ~ & Tlouitka poviaku na kevech ™ Tloudtka povlaku na nekovech & M&feni tl. barvy pred vypalem
Y & Tlouitka materialu = Klimatické podminky = Pfilnavost - odtrhoméry

TlouStka povlaku na kovech

0 & Zasoleni povrchu - Bresle & Profil povrchu & Vihkost betonu
Tlousfka poviaku na nekovech & Porozita povlaku - porozimetry & Tvrdost - Shore, Barcol & Teplotni priibéh

& Leskoméry ™ Odstin barvy - spektrofotometr & List Magnetic
M&feni ti. barvy pred vypalem
°® | h I A > IVI M ME K Vi% t M & Elcometer, TQC, X-Rite
C g I r I C I r I S r J Tlousfka materialu
Sefadit dle| Vychezi Sl R 2 Zobrazit, 18 ~ | W || &=

Klimatické podminky

* Ceny po prihlaseni

Zasoleni povrchu - Bresle

[ Skladem [ Vyprodej [ Akce [ TOP produkt

Profil povrchu
Vihkost betonu

Porozita poviaku - porozimetry

Tvrdost - Shore, Barcol

Teplotni pribéh

Automaticky odtrhomér BlueTooth sondy CMM IS - Datalogger prubéhu teploty
Leskomery PosiTest AT-A vihkost betonu PosiTest OTL

Odstin barvy - spekirofotometr

List Magnetic ! n * ! n * ! n al
66 150,00 CZK 3 330,00 CZK 55310,00 CZK L

na objednavku na objednavku na objednavku

Elcometer, TQC, X-Rite
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Ing. Vit Gromes
+420 777 717 519
gromes@surfin-tech.cz

facebook.com/surfintechnology

cz.linkedin.com/company/surfin-technology-s.r.o.

Vratgslav
Censtochova Kict
a
Katoviceo Krankov F"zegov
Zakopane.
,SURFIN Technolegy sro Lif\(
Slovensko R
/ Viden
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