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praskovych barev
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Defekty filmu natéru u praskovych barev

Hlavni typy defektu:

* Puchyrkovani - Blistering AkZONObEl

 Vpichy - Cissing

* Neéistoty a vlakna - Bits and Fibres

* Drobné dulky (Drobné dirky) - Popping (Pinholing)
 Kratery - Cratering

- Spatna kryvost hran - Edge Receding

* Ramecek - Picture Framing

 Pomerancova kira - Orange Peeling

* Blednuti (Bledy kvét) - Blanching

« Zloutnuti - Yellowing

» Vyrazka - Spitting
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PUCHYRKOVANI - Blistering

Popis defektu

- Zdufelé oblasti natérového filmu liici se velikosti, tvarem a hustotou. Akzo NObeI

Hlavni priCiny
« Ztrata pfilnavosti a zdufeni natéru z divodu proniknuti kapalin, plynt nebo produktd koroze.

« Spatna kvalita substratu nebo pfedupravy.
* VVysoka vlhkost nebo kondenzace v prubéhu aplikacniho procesu.

Prevence

* Dobry a vhodny typ CiSténi a procesu predupravy.
» Kontrola vlhkosti v aplikacni zoné.
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VPICHY - Cissing

Popis defektu
» Zdurelé oblasti natérového filmu liSici se velikosti, tvarem a hustotou.

AkzoNobel

Hlavni priciny

« Ztrata pfilnavosti a zdufeni natéru z ddvodu proniknuti kapalin, plyntd nebo
produktl koroze.

« Spatna kvalita substratu nebo predupravy.

* \Vysoka vihkost nebo kondenzace v pribéhu aplikacniho procesu.

Prevence
* Dobry a vhodny typ CiSténi a procesu predupravy.
» Kontrola vlhkosti v aplikaCni zoné.
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NECISTOTY A VLAKNA - Bits and Fibres

Popis defektu

« Viditelné necistoty a vlakna vyCnivajici z povrchu nateru.

Hlavni priCiny
* Pfitomnost necistot a vlaken na substratu.
» Pritomnost necCistot a vlaken v praskoveé barvé pred aplikaci.

* Pfitomnost necistot a viaken nesenych vzduchem v aplikacni zoné, ato v
prubéhu aplikacniho procesu.

Prevence

« Striktni pravidla pro uklid v celém arealu vyrobniho zavodu tak, aby doslo k
eliminaci necistot a viaken.

* Dobry a vhodny typ CiSténi a procesu predupravy.

« Striktni pfedpisy tykajici se uklidu v aplikacni zoné tak, aby doslo k eliminaci
necistot a vlaken.
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DROBNE DULKY (DROBNE DIiRKY) - Popping (Pinholing)

Popis defektu

* Pory v povrchu natéru o velmi malém praméru, obvykle pfitomné ve vysoké
hustoté.

Hlavni priCiny
* Uveznény vzduch nebo nestalé plyny v substratu, které maji tendenci unikat v
prubéhu vypalovani.

» Uveznény vzduch nebo nestalé plyny v povrchu nateru, které maji tendenci
unikat v prubéhu vypalovani.

Prevence

« Pfi formulaci je doporuc¢eno pouzit aditiva pro odplyfnovani.

* Porovity substrat pred aplikaci nateru predehrejte.

 Pfed aplikaci praSkového natéru pouzijte na porovity substrat uzaviraci primer.

Vyvarujte se aplikaci nadmérné tloustky vrstvy praskoveho natéru.
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KRATERY - Cratering

Popis defektu
* Mélké jamky kruhového tvaru a proménlivého priméru.

Hlavni priciny
» Nekompatibilni material na substratu, v praSkové natérové hmoté nebo v
aplikacni zoné.

Prevence
* Dobry a vhodny typ CiSténi a procesu predupravy.

« Striktni pfedpisy tykajici se uklidu v aplikaéni zoné, a to v€etné zakazu
pouzivani nekompatibilnich materialt nebo jejich vylouceni.
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SPATNA KRYVOST HRAN - Edge Receding

Popis defektu
* PFiliS nizka tloustka natéru na hranach lakovaného dilu.

Hlavni priCiny
* Pfili$ nizka viskozita natéru v prabéhu vypalovani.
* Ostré hrany lakovaného dilu.

Prevence

* Formulace prasku s vySsi viskozitou v prabéhu vypalovani.
* VVyvarujte se silné tloustky nateru.

* VVyvarujte se ostrych hran.

* Pfenastavte vypalovaci teplotu.

“%SUrfin | PRO VASIBAREVNOU BUDOUCNOST

Technology e

AkzoNobel




RAMECEK - Picture Framing

Popis defektu
* VVysoka tloustka filmu na hranach lakovaného dilu.

AkzoNobel

vrvs

 VVysoké napéti / proud (Elektrostaticka aplikace)

* Pfili$ velky prostor mezi jednotlivymi lakovanymi dily (nulové stinéni).
* P¥iliS velky oblak praskové barvy

* Pfili§ nizka viskozita v pribéhu vypalovani

Prevence
» Optimalizujte aplikacni podminky tak, aby doS$lo k eliminaci / redukci tohoto efektu.
* PrizpUsobte viskozitu prasku tak, aby doslo k eliminaci / redukci tohoto efektu.
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POMERANCOVA KURA - Orange Peel

Popis defektu

« Spatny rozliv natéru, ktery tak ziskava strukturni vzhled a pfipomina
pomerancovou kuru.

Hlavni priCiny

* VVysoka viskozita natéru

* Nizky obsah pojiv v natérové hmoté.

* P¥iliS nizka nebo vysoka tloustka natéru.

* PriliS vysoké mnozstvi suchych aditiv pro zlepSeni suchého toku
(Praskova natérova hmota)

Prevence

* Redukce viskozity praskové natérové hmoty

« ZvySeni obsahu pojiv v natérové hmote.

* Pro pozadovany vzhled aplikujte natér v predepsané tloustce.

» Snizte obsah aditiv pro zlepSeni suchého toku v praskové natérové
hmoteé.
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BLEDNUTI (BLEDY KVET) - Blanching

Popis defektu

» Jedna se o pravodni jev pfi tzv. reverzni absorpci vody, kdy dochazi k
tvorbé bledych nebo bilych oblasti na natéru.

AkzoNobel

vrvse

* Vystaveni lakovanych dill pfili$ teplym a vihkym podminkam.

Prevence
 Udrzujte lakovany dil v chladu a suchu.

Upper layer of the coaling
penetraion< 1um
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Subsiral
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VYRAZKA - Spitting

Popis defektu

* Hrudky praskove barvy, které jsou svym slozenim totozné se
zbytkem natéru.

Hlavni priCiny

* VVysoké mnozstvi jemného podilu praskove barvy, které ma za
nasledek nadmérne nabijeni a hromadéni.

*Nizky obsah aditiv pro zlepSeni suchého toku.

» Praskova barva byla vystavena pusobeni vysokych teplot, coz mélo
za nasledek tvorbu shluki a spékani.

* VIhkost obsazena v praskové natérové hmotée.

Prevence

* Nastavte mleti praskove barvy na vetsi hrubost.

« ZvySte obsah aditiv pro zlepSeni suchého toku.
 Skladujte praskovou natérovou hmotu v chladnu a suchu.
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TEST

AkzoNobel
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TEST

AkzoNobel

Drobné dulky (Drobné dirky) Vpichy

Necistoty a vlakna Kratery
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cz.linkedin.com/company/surfin-technology-s.r.o.

Jaromir Galecka
+420 777 717 502
galecka@surfin-tech.cz
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