Preduprava povrchu
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1 Proéje dilezits?

“* Surfi \ PRO VAS| BAREVNOU BUDOUCNOST

ay




1 Neni cisty povrch, neni prilnavost

* Cilem predupravy je zajistit dobrou adhezi (prilnavost)
natérové hmoty k zakladnimu materialu

konzervacni oleje, necistoty
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1 Ceho vieho se potiebujeme zbavit?
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vrstvicky oxidd zdkladniho materidlu
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1 Jakyje spravné pripraveny povrch?

* Je zbaven vSech mechanickych necistot

(prach, samolepky)

* Je zbaven vSech nezadoucich oxidickych vrstvicek na povrchu

(koroze z3dkladniho materidly, oxidické vrstvicky po rezani
laserem)

* Je zbaven vSech oleju, emulzi, lepidel

(konzervacni oleje, tvareci a rezné emulze, lepidla ze
samolepek, otisky prstu)

* Je zdrsnén, tak aby se vytvorila kotevni plocha
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1 Jaklze rychle poznat pripraveny povrch?

Vizudlné by povrch mél byt bez
kapicek a voda by méla smacet cely
povrch

Etalony stupné Cistoty (nej¢astéji se setkame s Sa 3,5; 3)
ISO 8501

Pro hypoteticky stupefi pfi-
pravy A Sa | neexistuje fo-
tograficky vzor. Tento stu-
pei je ve skutetnosti nedo-
sazitelny nebo naprosto ne-
vyhovujici pro aplikaci nd-
téri & povlaki.

pravy A Sa 2 neexistuje fo-
tograficky vzor. Tento stu-
pef je ve skuteCnosti nedo-
saZitelny nebo naprosto ne-
vyhovujici pro aplikaci nd-
téni &i povlaki.

Inkousty, fixy pro méfeni povrchového napéti (38 mN/m) Pa ok wgell fE¢

CSa2k




1 Co muze zpusobit nevhodny povrch ZM?

Vizuadlni vady povlaku

Nezalakovana mista

Odlupovani vytvrzené ndtérové
hmoty
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2 Mechanicka preduprava
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2 Brouseni

* idedlné nebrousit v prostoru lakovny
(co nejdale od lakovaciho boxu)

* vhodné na odstranéni mistni koroze, svaru, kuli¢ek po
svarovani

(chemicka preduprava si s timto neporadi)
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2 Tryskani

* dochazi zde k aktivaci povrchu — obnazeni na ZM - idedlné
hned zalakovat

* pozor na prilis zamasténé abrazivo
* \Vzhled se urcuje pomoci etalonu Cistoty tzv. stupen Cistoty

e CSN 8504-1
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3 Chemicka pfeduprava
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3 Ridici parametry chemické pfeddpravy

* teplota je Faktor, ktery
vyrazne ovliviuje
Funkcnost procesu
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3 Chemické parametry

* pH se méri pomoci pH metru a vyjadfuje zda se jedna o Iatku
Kyselou pH je menSinez 7

Neutrdlni pH =7

Z3saditou (alkalické) pH je vétsinez 7

* mérnad vodivost (uS/cm) se méri pomoci konduktometru a
ukazuje mnozstvi rozpusténych I3tek ve vodée
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3 Koncentrace

* vyjadruje se bud' v g/l nebo v procentech
* g/l =kg/m?3
pro koncentraci 15 g/l plati tedy 15 kg I3tky na 1 m313zné

pro zvysSeni koncentrace o 1g/l pfiddvdm 1kg na 1 m313zné
* koncentrace 1,5 %hm.15 kg na 1 m3(1 000 litrd =1 000 kg vody)
. nejcaste | se méI C|dobaZ|ckou titraci Celkovdkyseina:

i II e Pipetujte 50 ml vzorku do 250 ml kadinky a zfedte 20
Surf

ml deionizované vody.
Technol

v

S

Q

e Pridejte 3 az 5 kapek tymolftaleinu.

o Napliite byretu 0,1 N hydroxidem sodnym,

e Titrujte 0,1 N hydroxidem sodnym, dokud se barva
vzorku nezméni z bezbarvé na svétle modrou.

e Pocet ml spotiebovaného 0,1 N hydroxidu sodného
dava hodnotu celkové kyseliny.

BUDOUCNOST e U lazné 10 gflje celkova kyselina po upravé pH

pfiblizné 6 ml (bodu),

pH
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3 Hadr + aceton, lih, toluen, C6000 a jiné

VvV eowv 0/

* Vypary téchto latek jsou Clovéku nebezpelné (nezapominat
na OOPP, predevsim dychacich cest, vétrané prostory)

* Idedlni na lokalni necistoty (samolepky, otisky prstu)

e pozor na hadry (mohou zanechavat vlakna)
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3 Odmast'ovani - nereditelné

* Odmasténi zajisti odstranéni pevnych a olejovitych necistot

* Odmastovaci kapaliny, které jsou okamzité k pouziti se
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3 Odmast'ovani/moreni - vodou reditelné

* MUze byt kyselé (pH < 3), pH neutradlni (pH = 7), alkalické (pH > 9)

» Zpravidla jsou slozeny z anorganickeé slozky (hydroxid, kyselina) a
tenzidické slozky

* Tenzid je |13tka, ktera je schopna spojit polarni (vodu) a nepolarni
|13tku (olej) dohromady
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3 Odmast'ovaci/morici l1azné - typy tenzidu

* Emulgujici tenzid vytvori s olejem emulzi
* Mastnota je ve Formé kalu v 13zni
e Zivotnost 13zné je ovlivnéna i mnozstvim kalu

* Deemuglujici vytvori Fazové rozhrani na povrchu |3zné
e Mastnota napfr. po ochlazeni plave na hladiné
* MUzZe délat problémy pri odmast'ovdni ponorem
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3 Jak lze zvysovat Cistotu a Zivotnost 13zni?

Pasovy odlucovac - kontinualni Cisténi

Hydrofobni sorpéni textilie
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3 Zeleznaté fFosfFatovani

* nejoblibenéjsi zpusob v kombinaci s tenzidickou slozkou
(odmasténim)

e zalozeno na tvorbé vrstvy krystall Zeleza a fosforeé¢nanu =
vivianitu v tloust'ce max.1pm (0,3-0,8)

* pHsedrzina hodnotach 4,5 — 5,5
e Zivotnost se sleduje pomoci vodivosti <10 mS/cm
* provadi se oplach vodou a nasledné suSeni

* 130 °C je pri suseni limitni hodnota, kdy dochazi k degradaci
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3 Zeleznaté fFosfFatovani
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3 zirkonové ,FosfFatovani,

* alternativni proces ke klasickému zeleznatému fosfatovani

* uziva se v kombinaci s odmast'ovacim tenzidem

e zalozeno na tvorbé konverzni vrstvy oxidu zirkonicitého

e da se ridit pomoci pH 4,5 — 5,5

e konverzni vrstvy zirkonia maji tloust’ku 30 - 100 nm (0,03 - 0,1) ym
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3 Nanotechnologie/pasivace

* zalozeno na tvorbé konverzni vrstvy oxidu titanicCitého nebo
zirkonicCitého

* pouziva se pro zvyseni korozni odolnosti samotného
zakladniho materialu

* aplikuje se v predposlednim nebo poslednim kroku

Odmasténi/ Demi Demi

] Oplach Oplach Nano
dezoxidace oplach oplach
N
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4 Jak si lze ulehdit praci?

“" Surfin \ PRO VAS| BAREVNOU BUDOUCNOST




4 0dlévani z kanystru

* prazdné kanystry pred zarazenim do
odpadu vyplachnout vodou

* prace na zachytnych vanach
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4 D3avkovanicerpadlem

e ddvkovani ¢asoveé (napfr. 0,2 I/h)

e davkovani na velicinu (pH, vodivost)
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4 Kontinuadlni davkovani - stabilita

—— Pridavek po sméné

Koncentrace pripravku

—— KontinudIni doplfiovani
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5 Neutralizacni stanice
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§ Cosetamdéje?

e cilem neutralizacnich stanice je upravit odpadni voduy, tak aby
byla bezpecnad pro zivotni prostredi

* dochazi zde ke srazeni kovu a dalSich |13tek, které vznikaji
béhem procesu myti

* N3 jaké parametry ma byt odpadni voda upravena nam
definuje kanalizalni rad
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§ Princip neutralizacni stanice

v odpadnich vodach jsou obsazeny rozpustné anionty a
kationty, které se zde snazime vysrazet do pevnych kalu

* vznikd nam precisténa voda + pevné kaly

Filtrace

. (usazovani,

kalolisovani)

Homogenizace Koagulace _ Flokulace
) . — . Neutralizace . =—=
(natok) (srazeni) (vloc¢kovani)
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5 Limity do kanalizace

Obecné limitni hodnoty znec¢iSténi pro producenty

= . L. skupiny, 2. kategorie
¢ F - (Fl uorl d y) I1. skupiny, 1. a 2. kategorie
, I11. skupiny
® P | k (C e | k O V y FO S FO r) Tabulka ¢. 1 - Limitni hodnoty zneliSténi odpadnich vod vypousténych do kanalizace pro vefejnou
ce potiebu pro skupinu L., kategorii 2
o 2- of
S 04 Siran y Znadka, Limitni hodnota
S PR | Ukazatel zne€isténi ;klraz!(:;q Jednotka | zbytkového znedisténi
* NL - nerozpustene latky L wees) [ T ]
Vieobecné ukazatele
v v I d I { : /
° _ celkovy dusik Neek- mg/l 110 150
RL - rozpustene latky ST U R T
. , o , biologicka spotieba kysliku BSKs mg/l 600 800
e CHSK - C h emic k 3s p otre b 3 kys | | k chemicki spotcba kyslku CHSKo, — 1200 1600
nerozpusténé latky NL mg/| 550 700
v rozpusténé latky RL mg/l 1000 1200
® F e - Z e I e Z O extrahovatelné latky " EL mg/| 50 75
fluoridy [F mg/l 2 4
Q celkovy fosfor IPeci. mg/l 15 20
¢ Z n -7 I n e k teplota vody T oC 40
reakce vody pH 6,0-9,0
. Id . ~
5 — chloridy Cl mg/l 200 300
Al h | NI k sirany SO> mg/l 100 200
" .:.o ¢ ‘ﬂ'
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6 Korozni zkougky
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6 Co jsou korozni zkousky?

* odhad toho jakou zivotnost by mél mit finalni systém
povrchové Upravy po vystaveni realnému prostredi, ve kteréem
se vyrobek bude nachazet

e provadi se v koroznich komorach, kde se testovany vyrobek
vystavi podminkam, které simuluji realné prostredi
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Korozni prostredi

° interiér x exteriér

* Hodnoceni korozni agresivity
CSN EN ISO 9226
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Tabulka 2 - Rychlosti koroze (re.s) po prvnim roce expozice

pro jednotlivé stupné korozni agresivity

H Rychlosti koroze kowi
‘:" Teom

§5

<8

g & | Jednotky Uhlikova ocel Zinek Med Hlinik

(7]

c1 gl(m™a) Feom< 10 reom <07 rer<09 zanedbatelna
pm/a Feors 1.3 reeer< 0,1 rer< 0.1 -

c2 glm*-a) 10 < regr < 200 07 <rem<5 09<rers5 rem <08
pm/a 1.3<ren<25 0.1 <rer< 0.7 0.1<7:n<0.8 -

c3 | gim*a) 200 < reor 5 400 5 <rers 15 5<rers 12 06 <rers2
um/a 25 < Teor< 50 0.7 <rems 2.1 0B8<rem<13 -

c4 gl(m*-a) 400 < reor < 850 15 < rear < 30 12 < reer S 25 2<ransh
umia 50 < 7eor< 80 21 <rem<4.2 13 <ren<28 -

cs5 | gm™a) | 850 <rems 1500 30 < Feor < 80 25 < Feom < 50 5<rens10
umia 80 < reor< 200 42<rens84 28<ren<58 -

CX | gm®a) | 1500 <rers5500 80 < Fegr < 180 50 < Feger < 90 Teor>10
pmia 200 < Feor< 700 B4 <rem<25 5.8 < Fear< 10 -

POZNAMKA 1 Klasfikace vychizi ze stanoveni koroznich rychiostl standardnich vzorkl pro hodnoceni korozni agresivity (viz

I1SO 0228).

POZNAMKA 2 Korozni rychlosti vyjadiené v gramech na &tveredny metr a rok [g/(m™-a)] byly pfepoéteny na mikrometry
za rok (pm/a) a zaokrouhleny.

POZNAMKA 3 Standardni kovové materialy jsou popsany v ISO 62286,

POZNAMKA 4 Hiinik vykazuje rovnomémou i lokalni koroz: Korozm rychiosti uvedené vlabulerb)dy pocitany pto
rovnomemu komz: Pfesnéjiim atel moz_nem B m alni hloubka pruruku koroze nebo podet

koroznich dulki (v Zivislosti na kor pouZiti) V disledku pasivace apoklesu korozni rychlosti nemiZe byt
rovnoméma koroze ani lokaini koroze hodnocena po uplynuti prvniho roku expozice.

POZNAMKA 5 Korozni rychiosti pfevysujici homi meze stupne C5 jsou povaZoviny za extrémni. Stuped korozni
agresivity CX se tyka specifickych pfimofskych a pfimofskych primyslovych prostiedi (viz pfiloha C).

P




6 zZkousky kondenzace a solnou mlha

e Kondenzace CSN EN I1SO 6270

* Metoda spociva ve vystaveni vzorku kondenzaci vihkosti
(atmosfFéra se 100 % vihkosti)

 Cast 1 - vystaveni z jedné strany
e C3st 2- vystaveni celého vyrobku
* Solnd mlha (NSS, AASS, CASS) CSN EN ISO 9227

* Metoda spociva ve vystaveni vzorku zkrapeni solnou mlhou
(roztok s NaCl) N2
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6 Norma pro ocelové konstrukce

Tabulka 1 - Stupné korozni agresivity atmosféry a pfiklady typickych prostredi

Stupeii | Ubytek i na jednoth Y tloustky Priklady typickych prostiedi

« CSN EN ISO 12944 m3 9 &3sti
e upresnuje jaké systémy povrchové |77 2T weTow | = [ ™

hmotnosti tloustky hmotnosti tloustky
gim um gim- sm

Upravy zavést pro danou konstrukci  |==| = | | T || T |EsEE

obchody, Skoly, hotely

c2 >10a2200 | >1.3a225| >07az5 |>0.1a207| Atmosférys nizkou Newvytipéné budovy.
nizka Grovni znedisténi: ve kterych mizZe
prevainé venkovske dochazet
oblasti ke kondenzaci,
napf. sklady.
sportovni haly
= == = C3stfedni | >200a2400 | >25a250 | >5a215 |>0.7af2.1 | Méstské a primysiové Vyrobni prostory
ke 2 . atmosféry, stfedni vysokou vihkosti
- nizka (L - low) do 7 let; oA et | amimmmitinin
- » . oxidem sificitym; ovzdusi,
— stredni (M — medium) od 7 do 15 let; pobiadni oblasti napt: polvinkiuki
2 X s nizkou salinitou zavody, pradelny,
— vysoka (H - high) od 15 do 25 let; pivovary, miékimy
: ) . N c4 >400a2650 | >50a280 | >15a220 [>2.1a242] Primyslové oblasti Chemické zivody,
— velmi vysoka (VH — very high) pres 25 let. vysoki apobieznioblasti |  plavecké bazény,
. " Ao e pa . g e . » B . se stfedni salinitou | lodénice na pobfedi
Zivotnost neni totéZ jako ,zarucni doba®. Zivotnost je technicky a planovaci parametr, ktery muze viastniku kon- s >060 |>€0a2200| >30a260 |>42a284| Primysiove oblast | Budovy nebo oblast
strukce napomoci pfi sestaveni programu UdrZby. Zaruéni doba je predpoklad, ktery je po pravni strance pfed- o L0 e || e
meétem clanku spravni ¢asti smiouvy. Zarucni doba je obvykle kratSi nez Zivotnost. Neexistuji pravidla pro urceni atmosférou a pobfezni a s vysokym
22 2 -4 X v * Aol oblasti s vysokou znedidénim
vzajemneho vztahu téchto dvou casovych udaju. ik ae |
cX > 1500 >200a2700| >60a2 180 | >8.4a225 Pfimofské oblast Primyslové oblast
edrbmni a3 5500 s vysokou safinitou | s extrémni vinkosti /\\\
a prumyslové oblasti a agresivni 4
s extremni vihkosti atmosférou
a agresivni atmosférou
a subtropické a tropické
atmosféry

POZNAMKA Hodnoty Ubytkl pro jednotiivé stupné korozni agresivity jsou shodné s hodnotami uvedenymi v ISO 9223,
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6 Co ztoho plyne?? Odhad zivotnosti!
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€SN EN ISO 120446

Tabulka 1 — Zkusebni postupy pro natérové systémy nanesené na uhlikovou ocel, na ponorem Zaroveé
zinkovanou ocel nebo na ocel s Zarové stfikanym kovovym povlakem pro rizné stupné korozni

agresivity atmosféry

Zkusebni rezim 1 Zkusebni rezim 2
Stupen ko 5 Ro: - 1SO 2812-2 I1SO 6270-1 ISI? 9?27 . Pl‘i?ha B i
gresivity Zivotnosti (ponor do vody) (& solna icka zk Ka
atmosféry podie podile vody) miha) starnutim)
1SO 129442 I1ISO 129441 h h h h
nizka - 42 - —
sthedni - 48 = —
c2
wvysoka - 120 - =
velmi vysoka - 240 480 -
nizka - 48 120 -
stfedni - 120 240 -
c3
vysok3 - 240 480 -
welmi vysoka - 420 720 -
nizka - 120 240 -
stiedni - 240 480 -
c4 -
vysoka - 480 720 -
velmi vysoka - 720 1440 1880
nizka - 240 480 -
stfedni - 420 720 -
C5
wvysoka - 720 1440 1880
velmi vysoka - - - 2888

agresivity pfi ponoru

Tabulka 2 — ZkuSebni postupy pro natérové systémy nanesené na uhlikovou ocel, na ponorem Zarové
zinkovanou ocel nebo na ocel s Zarové stiikanym kovovym povlakem pro rizné stupné korozni

Stupeds k : - gz 1SO 2812-2 1SO 6270-1° ISO. 92’27"’ :
agresivity pfi ponoru le P do vody) (kondenzace vody) (neutraini solna
podie 1SO 129441 Pk
ISO 12944-2 h h h
vysoka 3 000 1440 -
im1
wvelmi vysoka 4 000 2180 -
oka 3000 - 1440
Im2 bl
velmi vysoka 4 000 - 2160
vysoka 3 000 - 1440
Im3
wvelmi vysoka 4 000 - 2160

Jen pro systémy, které jsou Sastedné nebo dodasné ponofeny ve vodé nebo uloZeny v pudé.




tryskani
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Dékujeme za pozornost
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